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0 


Vom Anmeldeamt auszufQllen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales An melded atum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application* 






0-4 


Formular - PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


eistellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 






(aktualisiert 01.01.2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

DerUmerzelchnete beantragt, daB die 
voriiegende Internationale Anmeldung 
nach dem Verirag Ober die 
Internationale Zusammenarbeit auf dern 
Gebiet des Patentwesens behandelt 
wind 




0-6 


(Vom Anmelder gewahltes) 
Anmeldeamt 


i/culduuoo r abcub vmu luctx i^eri crm u yKxj/uxaj 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwalts 


W1.1899PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


SCHNEIDVORRICHTDNG 


11 


Anmelder 




IM 


Dlese Person 1st 


nur Anmelder 


11-2 


Anmelder fOr 


Alle Bestinanungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


11-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


11-5 


Anschrift: 


Friedrich-Koenig-Str. 4 
D-97080 Wiirzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehdrigkeit (Staat) 


DE 


11-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


H-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


11-10 


e-mail 


kba-patenE@kba-print . de 


111-1 


Anmelder und/oder Eifinder 




111-1-1 


Diese Person 1st 


Anmelder und Erfinder 


I1J-1-2 


Anmelder fQr 


Nur US 


11M-4 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


HELD, Michael 


IIM-5 


Anschrift: 


Thalhof str. 31 
D-67259 Heuchelheim 
Deutschland 


111-1-6 


StaatsangehSrigkeit (Staat) 


DE 


111-1-7 


Sitz/Wohnsitz (Staat) 


DE 



Zur Post am 
mailed on 2 7 - F£8. 2003 
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Anmelder und/oder Erfinder 

DIese Person ist 
Anmelder fiOr 

Name (FAMIUENNAME, Vomame) 
Anschrift: 



Staatsangehbrigkeft (Siaat) 
Sitz/Wohnste (Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

PRDM, Sebastian, Alois 

Villenstr. 14 

D- 67657 Kaisers lautern 

Deutschland 

DE 

DE 



Anwalt oder gemeinsamer Vertreten 
oder besondere Zustellanschrift 
Die unfen bezeichnete Person ist/wird 
hiermit bestellt, urn den (die) Anmelder 
vor den Intemationalen BehSrden zu 
vertreten, und zwar als: 
Name 

Anschrift 



Telefonnr. 
Telefaxnr. 
e-mail 



gemeinsamer Vertreter 



KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
Patente - Lizenzen 
Friedrich-Koenig-Str . 4 
D- 970 80 Wiirzburg 
Deutschland 
0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@fcba-print - de 



Bestimmung von Staaten 



RegionaJes Patent 

(andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Wammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW xand jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare -Protokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RU T J TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkoimnens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT SE SI SK 
TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentiibereinkoxrsnens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat , der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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Nationales Patent 

(andere Schutzrechtsarten Oder 

Veifahren slnd ggf. In Klammern nach 

der (den) betreffertden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL 
CA CH&IiI 
ES FI GB 
JF KE KG 
MA MD MG 
PT RO RU 
TT TZ UA 



AM AT 
CN CO 
GD GE 
KP KR 
MK MN 
SC SD 
UG US 



AU AZ 
CR CU 
GH GM 
KZ LC 
MW MX 
SE SG 
UZ VC 



BA BB 
CZ DK 
HR HU 
LK LR 
MZ NO 
SK SL 
VN YU 



BG BR 
DM DZ 
ID IL 
LS LT 
NZ OM 
T J TM 
ZA ZM 



BY BZ 
EC EE 
IN IS 
LU LV 
PH PL 
TN TR 
ZW 



Erklarung bzgl. vorsorglfcher 
Bestimmungen 

Zusatzfich zu den unter Punkten V-1 , 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Bestimmungen nimmt der Anmelder 
nach Regs! 4.9 Absatz b audi alle 
anderen nach dem PCTzulassigen 
Bestimmungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter PunktV-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklart, daB diese zusafzlichen 
Bestimmungen unter dem Vorbehalt 
elner Bestatigung stehen undjede 
zusatzlicrie Bestimmung, die vor Ablauf 
von 1 5 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nfchtbestafigtwurde, 
nach Ablauf dieser Frist als vom 
Anmelder zurQckgenommen gilt 



Staaten, die von der Erklarung fiber 
vorsorgttche Bestimmungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



Prioritat einer frQheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 

Nummer 

Staat 



04 Marz 2002 (04.03.2002) 

10209214.1 

DE 



Ersuchen urn Erstellung eines 
Prioritatsbeleges 
Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
begtaublgte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genanntenZeiie(n) 
bezelchneten frOheren Anme1dung(en) 
zu erstellen und dem intemationalen 
Bflro zu flbermitteln: 



VI-1 



Gewahlte Internationale 
Recherchenbehorde 



Europaisches Pa ten taint (EPA) (ISA/EP) 



Erklarungen 



Anzahl der Erklarungen 



Erklarung hinsichtlich der Identitat des 
Erfinders 



Erklarung hinsichtlich der Berechfigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 



Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeltpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer frQheren Anmeldung zu 
beanspruchen 



Erfindererkl3rung (nur im Hinblick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerika) 



Erklarung hinsichtlich unschadiicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadiichkeit 
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IX 


KontroJIiste 


Anzahl der Blatter 


Elektronische DateKen) belgeffigt 


lAf 9 


An Iran (\r\\f\\ rekra Cr"H:a n irtnf fil -^-ffo r\ 
rW Way |llll\IUoIV@ Clftlal unySDlallfcil J 


5 




lX-2 


Beschrelbnna ™^ 


10 




IX-3 


AnsprQche 


3 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


E2ABST00.TXT 


IX-5 


Zeichnung(en) 


4 




IX-7 


INSGESAMT 


23 




Belgefugte Unterlagen 


Unteiiage(n) in Papierform beigefugt 


Elektronische Datei(en) beigefugt 


IX-8 


BlattfDrdie GebOhrenberechnung 






IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mit der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soil 




K-20 


Sprache der int Anmeldung 


Deutsch 



Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 



Name 

Name derunieizefchnenden Person 
Bgenschaft 




KOENjEJS & BAUER AKTI ENGES ELL S CHAFT 

x.yystiel 
4/3<5.-Nr.572/02-AV 



Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 



Name 

Name der unterzeichnenden Person 



KOENXG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 
i.A. Schafer 



Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 



Name (FAMILIENNAME, Vomame) 




HELD, Michael 



Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts Oder des Gemeinsamen 
Vertreters 



Name (FAMILIENNAME, Vomame) 




PRUM, Sebastian, Alois 



VOM ANMELDEAMT AUSZUFOLLEN 



10-1 


Datum des fatsachlichen Eingangs 
dieser internationalen Anmeldung 




10-2 


Zeichnung(en): 




10-2-1 


Eingegangen 




10-2-2 


Nicht eingegangen 




10-3 


Geaindertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unterlage(n) 
Oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandlgung dieser int. 
Anmeldung 
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10-4 


Datum desfristgerechten Eingangs 
aer oencntigung nacn pct Arukei 
11(2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des 
Recherchenexemplars bf s zur 
Zahlung der RecherchengebQhr 
aufgeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Eingangs des 
Aktenexemplars beim Intematlonalen 
BQro 





PCT-ANTRAG 



1 

g1riar\tui 
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0 


Void Anmeldeamt auszufOllen 




0-1 


Internationales Aktenzeichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
International Application" 






0-4 


Formular-PCT/RO/101 PCT-Antrag 




0-4-1 


^rctAHt riiirph Rpntifznnn vnn 

ClOLCIll UUIUI lDCi\U LC-UI iy VLsJI 


PCT -EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.01.2003) 


LF-O 


Anffanearci trhftn 

fVin agaeioiicnen 

Ucl U)iicii.ciuii licit; UcdiiUciyL, udii uicJ 

vorliegende Internationale Anmeldung 
nacri dem Vertrag Qber die 
Internationale Zusammenarbeit auf dem 
Geblet des Patentwesens behandelt 
wird 






ivom Anmeiaer gev/anites) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RO/DE) 


0-7 


Aktenzeichen des Anmelders Oder 
Anwaits 


W1.1899PCT 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


SCHNEIDVORRICHTDNG 


II 


Anmelder 




IM 


Diese Person ist 




11-2 


Anmelder fQr 


Alls BestiirMiiina'Ssfcaafcaii mit Ausnahme von 
US 


lt-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTI ENGESELLS CHAFT 


11-5 


Anschrift 


Friedrich-Koenig-Str . 4 
D- 97080 Wiirzburg 
Deu t s chl and 


11-6 


Staatsangehorigkeit (Staat) 


DE 


11-7 


Sfe/Wohnsiiz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefonnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefexnr. 


0931 / 909-4789 


IMO 


e-mail 


kba-patent@kba-print . de 


IIM 


Anmelder und/oder Erfinder 




IIM-1 


Diese Person ist 


Anmelder und Erfinder 


11M-2 


Anmelder fOr 


Nur US 


1IM-4 


Name (FAMiUENNAME, Vomame) 


HELD, Michael 


111-1-5 


Anschrift: 


Thalhofstr. 31 

D- 672 5 9 Heuchelheim 

Deutschland 


I1M-6 


Staatsangehbrigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


SitzyWohnsitz (Staat) 


DE 



Zur Post am 
mailed on 2 1 FEB. 2003 
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Anmelder und/oder Erfinder 

Diese Person ist 
Anmelder fOr 

Name (FAMI LIEN NAME, Vorname) 
Anschrift 



Staatsangehorigkeit (Staat) 
Srtz/Wohnsiiz (Staat) 



Anmelder und Erfinder 
Nur US 

PRUM, Sebastian, Alois 

Villenstr. 14 

D-67657 Kaiserslautern 

Deutschland 

DE 

DE 



Anwalt Oder gemeinsamer Vertreter, 
Oder besondere Zustellanschrift 
Die unten bezeichnete Person istfwird 
hlermlt bestelit, um den (die) Anmelder 
vor den intematlonalen Behorden zu 
vertreten, und zwar a!s: 
Name 

Anschrift 



Telefonnr. 
Telefexnr. 
e-mail 



gemeinsamer Vertreter 



KOENIG & BATTER AKTIENGESELIiSCHAFT 
Patente - Lizenzen 
Friedrich-Koenig-Str. 4 
D-97080 Wurzburg 
Deutschland 
0931 / 909-4430 
0931 / 909-4789 
kba-patent@fcba-print . de 



Bestimmung von Staaten 



Regionales Patent 

(andere Schuizrechtsarten Oder 

Verfahren sind ggf. in Klammern nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: GH GM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare -Pro tokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 

EA: AM AZ BY KG KZ MD RO TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
FR GB GR HU IE IT LU MC NL PT SE SI SK 
TR und jeder weitere Staat M der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 
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Nafionales Patent 

(andere Schutzre chtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammern nach 

der (den) betrefienden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL 

CA CH&LI 

ES FI GB 

iTP KB KG 
MAMDMG 

PT RO RU 

TT TZ UA 



AM AT ATJ 
CN CO CR 
GD GE GH 
KP KR KZ 
MKMNM 
SC SD SE 
UG US UZ 



AZ BA 
CU CZ 
GM HR 
LC LK 
MX KZ 
SG 3K 
VC VN 



BB BG 
DK DM 
HU ID 
LR LS 
NO NZ 
SL TJ 
YU ZA 



BR BY BZ 
DZ EC EE 
IL IN IS 
LT LU LV 
OM PH PL 
TM TN TR 
ZM ZW 



Erklarung bzgl. vorsorglicher 
Bestimrnungen 

Zusafzlich zu den unfer Punkten V-1, 
V-2 and V-3 voigenommenen 
Bestimrnungen nimmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCTzuIasslgen 
Bestimrnungen vor mit Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 
angegebenen Staaten. Der Anmelder 
erklSrt, daS diese zusalzlichen 
Bestimrnungen unter dem Vorbehalt 
einer Besiatigung stehen und jede 
zusatzliche Bestimmung, die vor Ablaut 
von 15 Monaten ab dem 
Prioritatsdatum nicht bestatigt wurde, 
nach Ablaut dieser Frist als vom 
Anmelder zuruckgenommen gilt 



Staaten, die von der Erklarung Ober 
vorsorgliche Bestimrnungen 
ausgenommen werden 



KEINE 



Prioritat einer frQheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 

Anmeldedatum 

Nummer 



04 Marz 2002 (04.03.2002) 

10209214.1 

DE 



Ersuchen urn Erstellung eines 
Prioritatsbeleges 
Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
beglaubigte Abschrift der in der (den) 
nachstehend genannten Zeile(n) 
bezeichneten frQheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intematlonalen 
BurozuObermitteln: 



VI-1 



Gewahlte Internationale 
Recherchenbehdrde 



Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 



Erklarungen 



Anzaht der Erkl§rungen 



Erklarung hinsichtlich der Identhatdes 
Eifinders 



Efklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeifpunkt des 
intemationalen Anmeldedatums, ein 
Patent zu beantragen und zu erhalten 



Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunktdes 
intemationalen Anmeldedatums, die 
Prioritat einer frQheren Anmeldung zu 
beanspruchen 



Eriindererkiarung (nur im Hinblick auf 
die Bestimmung der Vereinigten 
Staaten von Amerika) 



Erklarung hinsichtlich unschadlicher 
Offenbarungen oder Ausnahmen von 
der Neuheitsschadlichkeit 
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IX 


Kontroilisfe 


Anzahl der Blatter 


Elektronfsche Datel(en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (Inklusive Erklarungsblatter) 


5 




IX-2 


Beschreibung 


10 




fX-3 


AnsprQche 


3 




IX-4 


Zusammenfassung 


1 


EZABST00 .TXT 


IX-5 


Zelchnung(en) 


4 




JX-7 


INSGESAMT 


23 




o&igeiugie unieriagen 


Unterlage(n) In Papieribnm beigefQgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


lY-ft 

lA-O 


DJau lur uit? oeuunrenucicunnung 






IX-17 


PCT-EASY-Disketie 




Diskette 


IX-19 


Nr. der Abb. der Zeichn., die mlt der 
Zusammenf. veroffentlicht werden 
soli 






opracne aer int Anmeiaung 


Deutsch 


X-1 
X-1-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
An waits oder des Gemeinsamen 

Name 


KOENTO & BATTER ATCT T EKFGES EIiTjS C?W AT?T 


X-1-2 

A- l-O 


Name der unteizeichnenden Person 
Eigenschaft 


i.WStiel 

4 Ar.S . -Nr . 572/02-AV 




X-2 
X-2-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 

Name 






KOSNTG & BAUER AKT T ENRE S ttT, T. S PR A H"T 


X-2-2 


Name derunterzefchnenden Person 


i.A. Schafer 




X* 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-3-1 


Name {FAMILIENNAME, Vomame) 


HELD/ Michael 






Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-4-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


PRTJM, Sebastian, Alois 


VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEM 


10-1 


Datum des tatsachlichen Eingangs 
dieser fnternationafen Anmeldung 




10-2 

10-2-1 
10-2-2 


Zefchnung(en): 

Eingegangen 
Nichteingegangen 




10-3 


Geandertes Eingangsdatum 
aufgrund nachtraglich, jedoch 
fristgerecht eingeg. Unter)age(n) 
oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandigung dieser int. 
Anmeldung 
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10-4 


Datum des fristgerechten Eingangs 
derBerichtrgung nach PCT Artikel 
11(2) 




10-6 


Internationale Recherchenbehorde 


ISA/EP 


10-6 


Obermittlung des 

Re cherchenexem plans bis zur 

Zahlung der Recherchengebuhr 

aufgeschoben 





VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 



11-1 


Datum des Eingangs des 






Aktenexemplars beim Internationalen 






Buro 





1/2 



PCT (AN HANG - BLATT Fill 

GEBtiHRENBERECHNUNGf 

Original (fDr EINREICHUNG ) - gedruckt am 26.02.2003 1 0:36:24 AM 

(Dieses Blatt zahlt nicht als Blatt der intemationalen Anmeldung und ist nlcht Tell detselben) 
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Eine Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn umfasst elnen 
Schneidzylinder und einen erstei^^genzylinder, die gemeinsam drehbar sbM^ind einen ersten Spalt 
begrenzen, durch den ein erster^Msportweg fur die erste Bahn verlauft. I^Mchneidzylinder tragt 
wenigstens ein Schneidmesser zim Abschneiden eines Produkts von der eraen Bahn beim Durchgang 
des Schneidmessers durch den ersten Spalt und weist eine Haltevorrichtung zum Halten eines 
abgeschnittenen Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten Spalt auf. Der 
Gegenzylinder weist ein mit dem Schneidmesser zusammenwirkendes Widerlager auf. 
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1 Be\eg8X^ ar 

Stand am: ^o^Of 

Imrrer euf cten wftn ESffic! L-ir.on! 

Schneidvorrichtungen 

Die Erfindung betrifft Schneidvorrichtungen gemaft dem Oberbegriff der Ansprtiche 1 oder 
3. 

Eine solche Schneidvorrichtung wlrd z. B. eingesetzt, urn in einer 
Rollenrotationsdruckmaschine bedruckte Papierbahnen in einzelne Signaturen zu 
zerlegen. 

Die DE 25 17 000 C2 und die AT 222 671 zeigen Zylinder mit Schneidmesser und 
Punkturen, die mit Gegenzylinder einen einzigen Schneidspalt bilden. 

Die DE 35 27 710 A1 offenbart einen Falzapparat, bei dem zwei Falzmesserzylinder mit 
einem Falzklappenzylinder zusammen wirken. Jedem Falzmesserzylinder wird eine 
eigene Bahn zugefDhrt. 

Die DE 239 837 C beschreibt eine Schneidvorrichtung zum Querschneiden von 
Materialbahnen mit einem Schneid- und Transportzylinder, der mit zwei Gegenzylindern 
Jewells einen Schneidspalt bildet. 

Durch die DE 34 04 170 A1 ist ein Falzapparat bekannt, bei dem ein Schneid- und 
Transportzylinder ein Schneidmesser aufweist und von einer Materialbahn umschlungen 
ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Schneidvorrichtungen zu schaffen. 



2004-03-08 

* 



Beschreibung 



Die Aufgabe wird erfindungsgemaU durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder 3 gelost. 



2003-10-28 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Schneidvorrichtung die Gefahr eines erneuten Beschneidens bereits vereinzelter 
Signaturen bei einem erneuten Durchgang durch einen Schneidspalt beseitigt, ohne dafiir 
aufwendige Verschiebungsvorrichtungen oder eine ungewohnlich hohe Prazision bei der 
Steuerung der Drehungen der einzelnen Zylinder der Schneidvorrichtung zu erfordern. Da 
der Schneidzylinder bei der Schneidvorrichtung auch die Funktion eines 
Transportzylinders fur die vereinzelten Produkte ubernimmt, befindet sich eine einzelne 
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Signatur, solange sie am Schneid- bzw. Transportzylinder gehalten wird, zwischen den 
zwei Schneidmessern, von denen sie geschnitten worden ist, und es genugt, dass die 
Schneidmesser und die Signatur in dieser Zeit sich nicht in Bezug aufeinander bewegen, 
um zu gewahrleisten, dass die Signatur bei einem erneuten Durchgang durch einen 
Schneidspalt nicht erneut beschnitten wird. 

Als Halteeinrichtung kann insbesondere eine Punkturleiste dienen. Ein Gegenzylinder, der 
als Widerlager fur die Schneidmesser des Schneidzylinders beim Schneiden erforderlich 
ist, kann dann vorteilhafterweise mit wenigstens einer Aussparung zum Aufnehmen der 
von der Punkturleiste getragenen Punktumadeln ausgestattet sein. 

Ein weiterer Vorteii der Schneidvorrichtung liegt insbesondere darin, dass sie das 
ZusammenfQgen von zwei Materialbahnen, die auf den zwei Transportwegen dem , 




Schneidspalts. 



fplgenden naher beschrieben. 




■ 



Es zeigen: 




Fig. 2 einei yergrdBerte Darstellung eines Petails aus Fig. 1 ; 
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Fig. 3 eine DarstelJung einer Betriebsweise; 

Fig. 4 eine Darstellung einer anderen Betriebsweise. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht eines Falzapparates. Dieser Falzapparat 
weist zwei Einlaufe 01; 02 fur mehrlagige Materialbahnen 03; 04, insbesondere 
Papierbahnen 03; 04 auf, die im folgenden als innere bzw. auSere Bahn 03; 04 
bezeichnetwerden. Beide Bahnen 03; 04 durchlaufen jeweils ein Zugwaizenpaar 06; 07 
zum Einstellen ihrer Spannung und treffen auf einen Schneid- und Transportzylinder 11 
jeweils in Hohe von Schneidspalten 08; 09 zwischen dem Schneid- und Transportzylinder 
1 1 einerseits und einem von zwei Gegenzylindem 12; 13 andererseits. Anstelle von zwei 
Einlaufen 01; 02 und zwei Schneidspalten 08; 09 konnen auch drei oder mehr vorgesehen 
sein. Dabei kontaktieren die Bahnen 03; 04 vorzugsweise jeweils zuerst den jeweiligen 
Gegenzylinder 12; 13 und danach den Schneid- und Transportzylinder 11, d. h. die 
Bahnen 03; 04 umschlingen zuerst den Gegenzylinder 12; 13 und dann den Schneid- und 
Transportzylinder 11. 

Der Umfang des Schneid- und Transportzylinders 1 1 entspricht mehr als funf, 
vorzugsweise sieben Langen der Signatur. Er tragi gieichma&ig um seinen Umfang 
verteilt mehr als funf, vorzugsweise sieben Schneidmesser 14 und, in seiner 
Bewegungsrichtung (Drehung im Gegenuhrzeigersinn in Fig. 1) kurz hinter jedem 
Schneidmesser 14, eine Halteeinrichtung 16, z. B. eine Punkturleiste 16. Eine soiche 
Punkturleiste 16, die um eine Welle 22 schwenkbar ist und Punkturnadeln 23 tragt, ist in 
Fig. 2 vergroSert im Moment ihres Durchgangs durch den Schneidspalt 08 am 
Gegenzylinder 12 gezeigt. 

Jeder der zwei identisch aufgebauten Gegenzylinder 12 bzw. 13 hat einen Umfang 
entsprechend mindestens einer, vorzugsweise zweier Langen der aus den Bahnen 03; 04 
herzustellenden Signatures Er tragt mindestens einen, vorzugsweise zwei in seine 
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Umfangsflache eingelassene Gegenschneidleisten, z. B. Hartgummistreifen, die beim 
Schneiden der Bahnen 03 bzw. 04 als Widerlager 15 der Schneidmesser 14 dienen, 
sowie in Bewegungsrichtung kurz hinter jedem Widerlager 15, eine Nut 24 zum 
Aufnehmen der beim Durchgang durch den Schneidspalt 08 oder 09 uber den Umfang 
des Schneid- und Transportzylinders 1 1 ausgefahrenen Spitzen der Punktumadeln 23 der 
Punkturleisten 16. 

In der in Fig. 1 gezeigten Stellung durchlaufen ein Schneidmesser 14 des Schneid- bzw. 
Transportzylinders 1 1 und ein Widerlager 15 des Gegenzylinders 12 soeben den 
Schneidspalt 08 und durchtrennen dabei die innere Bahn 03. Der beim Schneiden 
entstandene fuhrende Rand der inneren Bahn 03 ist an den Punktumadeln 23 einer kurz 
vor Erreichen des Schneidspalts 08 ausgefahrenen Punkturleiste 16 aufgespie&t, die ihn 
auch beim weiteren Transport test an der Oberf lache des Schneid- und 
Transportzylinders 1 1 halten. 

Die auf diese Weise von der inneren Bahn 03 abgeschnittene Signatur wird am Schneid- 
und Transportzylinders 11 weiter gefordert zum Schneidspalt 09, wo sich die auRere Bahn 
04 daruberlegt, ebenfalls von den Punktumadeln 23 der Punkturleiste 16 aufgespiefit und 
von dem gleichen Schneidmesser 14 geschnitten wird Da die Schneidmesser 14 und die 
Punkturleisten 16 sich zwischen dem Durchgang durch den Schneidspalt 08 und dem 
Durchgang durch den Schneidspalt 09 in Bezug auf den Schneid- und Transportzylinder 
1 1 nicht bewegen, besteht keine Gefahr, dass die im Schneidspalt 08 von der Bahn 03 
abgeschnittenen Signaturen beim Durchgang durch den Schneidspalt 09 emeut 
beschnitten werden. 

Die Spitzen der Punktumadeln 23 (siehe Fig. 2) stehen am Ort der Schneidspalte 08 und 
09 weiter uber den Umfang des Schneid- und Transportzylinders 1 1 vor als die 
Schneidmesser 14, urn zu gewahrleisten, dass sie die Bahn 03 bzw. 04 bereits 
durchstoBen haben, bevor diese vom Schneidmesser 14 geschnitten wird. 
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Der Winkelabstand zwischen den zwei Schneidspalten 08; 09 betragt beim hier gezeigten 
Beispiel ca. 50°. Dieser Winkelabstand kann vom Winkelabstand der Punkturleisten 16 
voneinander (51 ,5°) oder einem Vielfachen davon abweichen damit nicht an den beiden 
Schneidspalten 08; 09 gleichzeitig geschnitten wird; auch ein halbzahliges Vielfaches 
dieses Werts ist unter dem Gesichtspunkt der Schwingungsvermeidung ungunstig. 

Nach dem Durchgang durch den Schneidspalt 09tragtjede Punkturleiste 16 ein 
Gesamtprodukt, das jeweils aus von der inneren Bahn 03 abgeschnittenen Signaturen 
und von der auBeren Bahn 04 abgeschnittenen Signaturen zusammengesetzt ist. Mit 
jeder Umdrehung des Schneid- und Transportzylinders 11 werden sieben Signaturen 
etzeugt, genauso, wie wenn beide Bahnen 03; 04 in herkommlicherWeise uber einen 
gemeinsamen Einlauf zugefuhrt wiirden. Da sich allerdings das Abschneiden jeder 
einzelnen Signaturauf zwei Schneidschritte an den Spalten 08; 09 verteilt, ist die in jedem 
Schneidschritt aufeubringende Kraft geringer, ein befriedigender Gleichlauf der Maschine 
ist leichter aufrechtzuerhalten, und auch die Anforderungen an die mechanische 
Belastbarkeit der Schneidvorrichtung sind niedriger als bei der Zufuhrung uber einen 
gemeinsamen Einlauf. 

Am Schneid- und Transportzylinder 11 sind femer mindestens funf, vorzugsweise sieben 
in der Figur nicht gezeigte Falzmesser angebracht, die jeweils bei Erreichen eines Spalts 
17 zwischen dem Schneid- und Transportzylinder 1 1 und einem Falzklappenzylinder 18 
ausgefahren werden, urn die am Schneid- und Transportzylinder 11 transportierten 
Produkte an den Falzklappenzylinder 18 in an sich bekannter Weise zu ubergeben und zu 
falzen. Die gefalzten Produkte werden vom Falzklappenzylinder 18 an ein Schaufelrad 19 
ubergeben und von diesem auf ein Forderband 21 ausgelegt. 

Eine abgewandelte Ausgestaltung der Schneidvorrichtung unterscheidet sich von der in 
Fig. 1 gezeigten dadurch, dass sie nur einen einzigen Einlauf 02 fur eine einzlgezu 
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schneidende Bahn 04 aufweist. Zu Ihrer Beschreibung wird auf Fig. 1 Bezug genommen, 
wobei der Einlauf 01 , die Bahn 03 und der Gegenzylinder 12 als nicht vorhanden 
angenommen werden. 

Die fiber den Einlauf 02 zugefuhrte, altemierende Muster C und D aufweisende, z. B. 
bedruckte Bahn 04 trifft am Schneidspalt 09 auf den Schneid- und Transportzylinder 11 , 
dessen Punkturleisten 16 bei Eintritt in den Schneidspalt 09 jeweils abwechseind ein 
zuvor von der Bahn 04 abgeschnittene Signatur mit Muster C oder keine Signatur tragen. 
Da die Zahl der Punkturleisten 16 ungerade ist, trifft eine freie Punkturleiste 16 am 
Schneidspalt 09 jeweils mit einem Muster C der Bahn 04 und eine mit Signatur mit Muster 
C bestuckte Punkturleiste 16 mit einem Muster D der Bahn 04zusammen. Da die 
Schneidmesser 14 am Schneid- und Transportzylinder 11 starr befestigt sind und die 
Punkturleisten 16 sich zwischen dem ersten Durchgang durch den Schneidspalt 09, in 
dem sie mit der Signatur mit Muster C beladen werden, und dem zweiten Durchgang in 
Bezug auf den Schneid- und Transportzylinder 1 1 nicht bewegen, besteht keine Gefahr, 
dass die Signaturen mit Muster C beim zweiten Durchgang durch den Schneidspalt 09 
erneut beschnitten werden. 

Jedes Mai, wenn eine mit zwei Signaturen C und D bestuckte Punkturleiste 16 den Spalt 
17 passiert, wird das so erhaltene Gesamtprodukt in an sich bekannter Weise an den 
Falzklappenzylinder18 ubergeben. 

Anstelle des Falzklappenzylinders 18 kann in alien Betriebsweisen auch ein weiterer 
Transportzylinder zur Ubemahme der Signaturen nachgeschalten sein, dem wiederum ein 
Falzklappenzylinder oder ein Bandersystem nachgeschaltet sein kann. 

Auch ist es moglich das jede der Bahnen 03; 04 gleiche Muster A bzw. B hintereinander, 
d. h. in Transportrichtung aufweist. Diese Muster A und B werden vorzugsweise mit 
rnindestens einem Formzylinder einer Druckeinheit bedruckt, der am Umfang zwei gleiche 
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Muster A Oder B tragi Die Bahnen 03; 04 werden ubereinander gefuhrt, so dass 
Signaturen mit ubereinanderliegenden Muster A und B entstehen, diejeweils im Spalt 17 
zu den nachfolgenden Falklappenzylinder 18 ubergehen. Dazu muIJ der Schneid- und 
Transportzylinder 1 1 nicht zwingend eine ungeradzahlige Teilung aufweisen, sondem 
kann auch eine geradzahlige Teilung, vorzugsweise gr6Ber4 oder 6 aufweisen. 

Die Muster A, B, C, D bezeichnen vorzugsweise jeweils zwei Zeitungsseiten, wobei A1, 
A2; B1, B2; C1, C2; D1, D2 jeweils eine Zeitungsseite bezeichnen. 

Unter der Bezeichnung Bahn 03; 04 ist mindestens'eine Bahn 03; 04 zu verstehen, 
vorzugsweise istdarunter jedoch jeweils ein aus mehreren aufeinanderliegenden Bahnen 
03; 04 bestehender Strang zu verstehen. 

Dabei konnen die Bahnen 03; 04 jeweils mit Formzylindem von Druckeinheiten bedruckt 
werden, die entweder ein Muster A bzw. B am Umfang tragen (Einfach-Umfang) oder 
zwei Muster A bzw. B am Umfang (Doppel-Umfang) tragen. Bei Doppel-Umfang- 
Formzylinder konnen zwei gleiche Muster A, A und B, B oder zwei verschiedene Muster 
A, B am Umfang angeordnet sein. 

Es sind daher vier Betriebsweisen moglich. 

In einer ersten und zweiten Betriebsweise werden beide Bahnen 03; 04 vor dem ersten 
Einlauf 01; 02 auf dem Schneid- und Transportzylinder 11 zusammengefuhrt und mittels 
eines einzigen Schneidvorgangs getrennt 

Dabei tragen die Bahnen 03; 04 in einer ersten Betriebsweise hintereinander gleiche 
Muster A bzw. C und es werden auf dem Schneid- und Transportzylinder 1 1 
hintereinander bei jeder Umdrehung gleiche Produkte gebildet und direkt an den 
nachfolgenden Falzklappenzylinder 18 abgegeben. 
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In einerzweiten Betriebsweise tragen die Bahnen 03; 04 hintereinander alternierende 
Muster A, B bzw. C, D die bei einerersten Umdrehung des mit einer ungeraden Anzahl 
von Feldem versehenen Schneid- und Transportzylinders 1 1 (= Sammelzylinder) 
alternierend auf den Schneid- und Transportzylinder 11 abgelegt werden und bei der 
zweiten Umdrehung zusatzlich mit einer zweiten Lage des falzenden Produktteiles 
versehen werden. 

In einer dritten und vierten Betriebsweise werden zwei Bahnen 03; 04 getrennt zugefuhrt, 
wobei in der dritten Betriebsweise die Bahnen 03; 04 hintereinander alternierend Muster 
A, B bzw. C, D tragen. 

Dabei werden bei einer ersten Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 11 
(= Sammelzylinder) auf alien und jeder zweiten Punkturleiste 16 erst Signaturen mit 
Muster A, C jeder Bahn 03; 04 gefuhrt, so dass jetzt jede zweite Punkturleiste 16 einer 
Signatur mit Muster A; C tragt und bei der zweiten Umdrehung werden dann nochmals 
von jeder Bahn 03; 04 zwei Signaturen mit Muster B, D auf die Punkturleisten 16 gefuhrt. 

Bei der zweiten Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 1 1 sind daher Signaturen 
A, C, B, D auf den Punkturleisten 16 alternierend mit Punkturleisten 16, die lediglich 
Signaturen mit Muster A, C tragen, wobei die Signaturen, d h. das Produkt mit Muster A, 
C, B, D jedes zweiten Feldes und den Falzklappenzylinder 18 ubergeben werden. 

In einer vierten Betriebsweise weisen die Bahnen 03; 04 hintereinander gleiche Muster A, 
A bzw. C, C auf, so dass bei jeder Umdrehung der Schneid- und Transportzylinder 11 
jede Punkturleiste 16 Signaturen mit Muster A, C tragt, die bei Erreichen des 
Falzklappenzylinders 18 direkt an diesen ubergeben werden. 
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Bezugszeichenliste 

01 Einlauf 

02 Einlauf 

03 Materialbahn, Papierbahn, innere Bahn 

04 Materialbahn, Papierbahn, auBere Bahn 

05 - 

06 Zugwalzenpaar 

07 Zugwalzenpaar 

08 Schneidspalt 

09 Schneidspalt 

10 - 

1 1 Schneid- und Transportzylinder 

12 Gegenzylinder 

13 Gegenzylinder 

14 Schneidmesser 

15 Widerlager 

16 Halteeinrichtung, Punkturleiste 

17 Spalt 

1 8 Falzklappenzylinder 

19 Schaufelrad 

20 - 

21 Forderband 

22 Welle 

23 Punktumadeln 

24 Nut 

A Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 

B Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 
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C Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 
D Muster, Signatur mit Muster, Produkt mit Muster 



2004-04-22 

# 
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Anspruche 

1 . Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transporlzylinder (11) und einem ersten Gegenzylinder 
(12), die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08; 09) 
begrenzen, durch den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03; 04) 
veriauft, wobei der Schneid- und Transportzylinder (11) wenigstens ein 
Schneidmesser (14) zum Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn 
(03) beim Durchgang des Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) 
tragt, und der Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) 
zusammenwirkendes Widerlager (15) aufweist, wobei der Schneid- und 
Transportzylinder (11) eine Halteeinrichtung (16) zum Halten eines abgeschnittenen 
Produkts und Transportiefen des Produkts durch den ersten Schneidspalt (08) 
aufweist, wobei ein zweiter Gegenzylinder (13) mit dem Schneid- und 
Transportzylinder (11) einen zweiten, in Umfangsrichtung zum ersten Schneidspalt 
(08) verselzten Schneidspalt (09) bildend angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schneid- und Transportzylinder (11) als Falzmesserzylinder ausgebildet 
ist 



2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass die erste 
Materialbahn (03) den ersten Gegenzylinder (12; 13) im Eingang des ersten 
Schneidspalts (08; 09) umschlingt. 

3. Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn (03), 
mit einem Schneid- und Transportzylinder (11) und einem ersten Gegenzylinder 
(12), die gemeinsam drehbar sind und einen ersten Schneidspalt (08) begrenzen, 
durch den ein erster Transportweg fur die erste Materialbahn (03) veriauft, wobei 
der Schneid- und Transportzylinder (1 1) wenigstens ein Schneidmesser (14) zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Materialbahn (03) beim Durchgang des 



Schneidmessers (14) durch den ersten Schneidspalt (08) tragt, und der 
Gegenzylinder (12) ein mit dem Schneidmesser (14) zusammenwirkendes 
Widerlager (15) aufweist, wobei eine zweite zu schneidende Materialbahn (04) am 
Schneid- und Transportzylinder (1 1 ) in Umfangsrichtung versetzt auf die erste 
Materialbahn (03) trifft, und dass ein zweiter Gegenzylinder (13) mit dem Schneid- 
und Transportzylinder (11) gemeinsam drehbar ist und mit diesem einen zweiten 
Schneidspalt (09) begrenzt, durch den beide Materialbahnen (03; 04)'laufen, wobei 
der zweite Gegenzylinder (13) ein Widerlager (15) tragt, das zum Abschneiden 
eines zweiten Produkls von der zweiten Materialbahn (04) mit dem Schneidmesser 
(14) beim Durchgang des Schneidmesser (14) durch den zweiten Schneidspalt (09) 
zusammenwirkt, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Materialbahnen (03; 04) 
zuerst den jeweiligen Gegenzylinder (12; 13) und dann den Schneid- und 
Transportzylinder (11) umschlingen und dass der Schneid- und Transportzylinder 
(11) a!s Sammelzylinder (1 1) ausgebildet ist 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (11) eine Halteeinrichtung (16) zum Halten eines 
abgeschnittenen Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten 
Schneidspalt (08) autweist. 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Halteeinrichtung (16) eine Punkturleiste (16) ist. 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet dass der erste 
Gegenzylinder (12; 13) wenigstens eine Nut (24) zum Aufnehmen von 
Punkturnadeln (23) der Punkturleiste (16) aufweist 

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Umfang des Schneid- und Transportzylinders (11) wenigstens funf, vorzugsweise 
sieben Produktlangen betragt 
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8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 
Materialbahn (03; 04) ein Einlauf (01 ; 02) zugeordnet ist. 

9. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schneidvorrichtung in einem Falzapparat angeordnet ist. 

10. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (1 1) als Falzmesserzylinder ausgebildet ist. 

1 1 . Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Schneid- 
und Transportzylinder (1 1) als Sammelzylinder (11) ausgebildet ist. 

12. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Schneid- und Transportzylinder (11) ein Falzklappenzylinder (1 8) direkt 
nachgeordnet ist. 
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Zusammenfassung 

Eine Schneidvorrichtung zum Querschneiden wenigstens einer ersten Materialbahn 
umfasst einen Schneidzylinder und einen ersten Gegenzylinder, die gemeinsam drehbar 
sind und einen ersten Spalt begrenzen, durch den ein erster Transportweg fur die erste 
Bahn verlauft Der Schneidzylinder tragt wenigstens ein Schneidrnesser zum 
Abschneiden eines Produkts von der ersten Bahn beim Durchgang des Schneidmessers 
durch den ersten Spalt und weist eine Haltevorrichtung zum Halten eines abgeschnittenen 
Produkts und Transportieren des Produkts durch den ersten Spalt auf. Der Gegenzylinder 
weist ein mit dem Schneidrnesser zusammenwirkendes Widerlager auf. 
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Fig. 3 
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Fig. 4 



